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TEOPETUYECKUE 3AIAHUA
JUIsL BTOPOTO 3Tama peciyOIMKaHCKON OJMMITHA/IBI IO TPYAOBOMY O00YUEHUIO
(Texunueckuii Tpyn) B 2023-2024 yyeObHOM TOTY
Teopernueckoe 3axanue oueHuBaercs B 40 0a/1;10B
K xaosicoomy u3z zaoanuii 1—17 Oanvl name 6apuanmos omeemos, U3 KOmopwlx

HAO0O0 8blOPAMb MOALKO 00UH GepHbIl. Bviopanmnvili omeem 068edume KpyiICKoM.

1. MTHCTpYMEHT AJ15l HAaHeCeHHMs Pa3MeTOYHbIX JJUMHHUI MapaJlieJIbHO 0a30B0it
CTOPOHE Ha3bIBaeTCH:
A) xpoHuupKyJib; b) nekanbHas nmuHelika; B) manka; ') peiicmyc; J1) kpeMumercens.

2. IIpu uene nmenenus aumoOa 0,5 mm Ha cranke TB-6 mist ToueHuss Ha
amHy 20 MM JIMMO cJieayeT OBepHYTh Ha:
A) 80 nenenwit; b) 40 nenenuii; B) 25 nenenuit; I') 10 genenuit; 1) 5 nenenuit.

3. 11 OAHOPSIIHOTO 3aKJENOYHOI0 COeJIMHEHUS] PACCTOSIHME OT LEHTPAa
3aKJIeNKH 10 KPOMKH J1eTAJId PABHO:
A) 0,8-1,2 nuamertpa 3aKJIEIKH;
b) 3 - 4 naumeHbIIeH TONIIUHBI CKJIEMBIBAEMBIX JCTAJICH;
B) 1,5 nnametpa 3akienku;
I') 1,5-2 anametpa 3aKJenKu;
J1) 1,5 mara mexay 3aKkjienKaMu.

4. Ha pucynke uugpoii 1 o003HauyeH:
A) mepekJirouaTellb HalpaBiIeHUs! pabouero xoia;
b) dbuxcaTop BbIKIIIOUEHUS;
B) pbryar HatsKeHUs MUJIBHOTO TOJIOTHA,
') BBIKJIFOUATEH CUCTEMBI CIIyBa OMMIIOK;
J1) pplyar yCTaHOBKM MasiTHUKOBOI'O JABUKEHUS




5. Ha pucynke u3o0paskeHa me0ejibHasi MeTJsl, MOJY4YHBIIAasi HA3BaHUeE:
A) xaprounas; b) «isarymikay; B) pacnamnas; I') posmeHas; 1) cekperHas.
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6. lns pa3MmeTku 00J1b1I0T0 KOJMYECTBA OJUHAKOBBIX JIeTajleil HCIOJb3YIOT:
A) mym; b) kanmubp-npoOky; B) kanubp-ckody; I') kpeitnmeiicens; J[) madmoH.
7. B BUHTOBOI Me0eIbHOI CTAXKKe HCIOJIb3YIOT:
A) «60uoHOK»; b) «sarymiky»; B) napry; I') mkant; J1) «ammuratopy.
8. leraabio 3aaHel 0a0KH TOKAPHO-BUHTOPE3HOIr0 ctanka TB-6 siBisiercs:
A) mmungens; b) koncons; B) nunoins; ') cynmopr; 1) dapryk.
9. UHCTPpYMEHT, NPpUMEHseMBbIil VIS MOJIyYeHUsI OTBePCTHil B
MeTALJIMYEeCKUX 3ar0TOBKAX:
A) 60poJI0K;
b) kepuep;
B) kpoH1umpKyb;
') Tpesyber;
) muo.
10. Ykaxkute HauboJiee TBEPAYIO MOPOAY APEeBECHHBDI:
A) onwxa; b) ocuna; B) cocna; I') enb; J]) nucTBeHHUIA.
11. Ha pucyHke moka3aHa Iuiamika:
A) 3abopnas; b) xamubpytomas; B) paznsuwxknas; [') paspesnas; J[) TpyOHas.

12. CkoJ1bKO MOBEPXHOCTEH Pa3IM4YalOT HA FOJOBKe NPAMOIO POXO0IHOI0
TOKAPHOTo pe3ua?
A) 0IHY TIEpeHIO0, 1Be OOKOBBIE U OJIHY 3aJHIOIO;
b) onHy nepenHio0 U JBE 3a]IHUE;
B) onny nepeanioro, oJJHy O0KOBYIO U OJIHY 3a/IHIOIO;
I') nBe mepeaHue u ABE 3aHUE;
J1) nBe miepeHre U OJIHY 3a/HIOKO.
13. {yist 32a4MCTKY HIUIOB, THE31, MIPOYLINH, cpe3aHus Gacok, MoJApe3Ku
NMOATOHsIeMbIX JeTaJieil IpUMeHsieTCs:
A) uukns; b) Harpanka; B) naxaaunas mkypka; [') nanunsHuk; J[) cramecka



14. Yroa cranaapTHO# 3aTOYKH CBepJia VIl CBePJIeHUsI TBEPABIX METAJLIOB,
TAKHX KAK HEPKaBENIAsl CTAJIb COCTABJIACT:

A) 118 rpagycos; b) 125 rpanycos; B) 126-128 rpanycos;
I') 135 rpanycos; 1) 90-100 rpamycos.

15. Jlnst iy4KOBBIX U OyreJIbHBIX MW/ MPOMBIILIEHHOCTDH BBINYCKAET MOJ0THA
¢ pa3iu4Hoil popMoii 3yObeB, MPeJHAZHAYEHHBIX VIS PA3HbIX BU/0B IMUJICHHS.
11 BBINOJIHEHU S JJITMHHOTO M CJIOKHOTO MPONMUJIA B CHIPOi peBecHHe
HCIOJIb3YHOT NOJIOTHO, MMeloIIIee:

A) «samnoHckult 3y0»; b) monoroodpasusliit 3y0; B) «kunxkanbHbI 3y0»; 1)
«KpeMIEBCKUI» 3y0; J1) paBHOMEPHBIi 11ar 3yObeB.

16. UHCTpyMeHT cTpUIIIep NpeIHA3HAYEH /IIs:

A) cHATUA M30JSIMU ¢ NpoBoAOB auameTpoM ot 0,6 1o 6 mMm; B) omnpeaenenus
KOJIMYECTBa CIIeNION JpeBecHMHbl B Kpsbke aumamerpom ot 0,2 mo 0,5 Mm; B)
ompesereHus OJHOBPEMEHHO CBOOOJHOW M CBsA3aHHOW Biaru B JpeBecune; I)
OTKYCBIBaHUS, CTHOAHUsI, CKPYUYHMBAHHUS TTPOBOJIA, & TAKXKE O0KUMAHUS COSTUHSIEMbIX
w1 mpoBooB oT 0,5 1o 2,5 mM; J1) mpucoeMHEeHNs TKAaHU K JIEPEBSIHHOM pame.

17. Ilpu cpybanuu HeOOJbIION MOJOCKH METAJJIA B CJECAPHBIX THCKAX yIroJ
NMOBOPOTAa 3yOM/Ia MO OTHOLIEHHMK) K HANPABJEHHI0 T'Y0OOK THCKOB J0JIKEH
NMPUMEPHO COCTABJIATD:

A) 25 rpanycos; b) 30 rpanycos; B) 35 rpaaycos; I') 40 rpaxycos; [1) 45 rpamycos.

K 3a0anuro 18 danvl name eapuanmog omeemos, u3 KOmMopvix HAOO 8blOPAMb
8ce npasuibHble OMeemeol.

18. Inss mepBuYHON HUIM(OBKA, CIIAKUBAHUA NMOBEPXHOCTH M YAAJCHHUS
He0OJILIINX HEPOBHOCTEH NMpPHMEHsIeTCsl HAXKIaYHAs WIKYpPKa ¢ 0003HAYEHHEM:
A) P80; b) P100; B) P150; I') 16-H; 1) 32-H.

B 3a0anuu 19 ycmanosums coomsemcmsue.
19. YcraHoBuTEe NATH COOTBETCTBMHM MeEXKAY NPOUEHTHBIM COJAEpPKAHUEM

BJIA’KHOCTH JIPeBECHHBI M ONpeJieJIeHHEeM ee CTeNneHM.
OTtBeT BBecTH 10 00pas3ny: 1)- a; 2)-6;

BJIAXKHOCTDB, B % CTEIIEHbB BJIAX)KHOCTU JPEBECHHBI
1) 6onee 100; a — arMocdepHo-cyxas;
2) 50-100; 0 — BJaKHAa;
3) 23-50; B — BO3/IyIIIHO-CyXasi UCKYCCTBEHHOM CYIIKH;
4) 15-20; I — KOMHATHO-CyXas;
5) 8-10. Il — MOKpasi;
¢ — CBeKecpyOJIeHHasl.

Omeem:
- ;2)- ;3) - ;4) - ;5)-

B 3a0anuu 20 oonoinums cioeom




20. - 3T0 KPYIJIbId COPTHMEHT HMKHEH 4acTh
XJIbICTA, TPeJHA3HAYEHHBbIH s  TOJYYeHMsl  CHeUMAJbHbIX  BHIOB
JieconpoayKuuu (1mnoHa, ¢panepsl, Tapbl, JbLK U AP.).

(Omeem enecmu no oopasyy: Obopyoosanue)

B 3a0anusax 21-24 enecmu yuciosvie 3Ha4eHus

21. Onpenesaure, 4YeMy paBeH 00JIbIIMNA IUAMETP KOHUYECKOI MOBEPXHOCTH,
o0padaTbiBaeMoOil HA TOKAPHOM CTAaHKe.
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OtBeT: O MM.

22, InuHy CTEeP:KHS 3aKJICNKH JIsl COeJMHECHMS ABYX JeTaje,
H300pa’KeHHBIX HA PUCYHKE CJIeyeT BbIOpaTh:

Ny
o 4 K=

I

OTBeT: MM.

23. Omnpenesanre 3JjIeMEHThI Pe:KUMA pe3aHHUs NMPU 00TAYMBAHMU LUJIMHAPA
d=48 mm, ecau pmamerp 3aroroBku D =50 mm, oOTauuBaHMe BeaeTCH 3a
OJMH TMPOX0JA B TEeYEHUW [BYX MHMHYT Ha AjaunHy 384 mm, a 3aroroBka
coepuiaet 480 06/ mun.

OtBeT: t= MM; S= MM/00; V= M/MUH.




24. U3 nepeBsiHHOrO Opycka (3aroroBku) cedyeHuneM 35x35 MULIMMETPOB,
HCIOJb3Yysl YIJIOBble KOHIEBbIC IIMIOBbIC COCJMHEHUS] M3IOTOBWJIM PAMKY C
raGaputaeivu  pasmepamu  300x200x35  mumiummerpoB.  OmnpexeauTs
MHMHMMAJIBHO HEO0XOAMMYI JJIHHY Opycka (Bceil 3aroTOBKH), €CJIH HIMPHHY
NMPOMNNUJIA HOKOBKOM NIPUHATH PABHOM 2 MM.

OTBeT: MM.

25. BpiOepure W3 HIeCTH IUIACTHH [Be, M3 KOTOPBIX MOKHO CJIO0XKUTh
CUMMETPUYHYI ¢urypy. Bbimoanure ee 3cku3. Hanecure pasmepubie
JUHUM. TOJMIUHY YKAa)KUTE HAANUCHIO s4.

OTtBeT:

1. Dckuz cummempuyeckou uzypsi, 2. Hanecenvl Heobxooumvle pazmephvie TUHUU




	УТВЕРЖДАЮ:
	1. Инструмент для нанесения разметочных линий параллельно базовой стороне называется:
	2. При цене деления лимба 0,5 мм на станке ТВ-6 для точения на длину 20 мм лимб следует повернуть на:
	3. Для однорядного заклепочного соединения расстояние от центра заклепки до кромки детали равно:
	4. На рисунке цифрой 1 обозначен:
	5. На рисунке изображена мебельная петля, получившая название:
	6. Для разметки большого количества одинаковых деталей используют:
	7. В винтовой мебельной стяжке используют:
	8. Деталью задней бабки токарно-винторезного станка ТВ-6 является:
	9.  Инструмент, применяемый для получения отверстий в металлических заготовках:
	10. Укажите наиболее твёрдую породу древесины:
	А) ольха; Б) осина; В) сосна; Г) ель; Д) лиственница.
	11. На рисунке показана плашка:
	12. Сколько поверхностей различают на головке прямого проходного токарного резца?
	13. Для зачистки шипов, гнёзд, проушин, срезания фасок, подрезки подгоняемых деталей применяется:
	14. Угол стандартной заточки сверла для сверления твёрдых металлов, таких как нержавеющая сталь составляет:
	15. Для лучковых и бугельных пил промышленность выпускает полотна с различной формой зубьев, предназначенных для разных видов пиления.   Для выполнения длинного и сложного пропила в сырой древесине используют полотно, имеющее:
	16.  Инструмент стриппер предназначен для:
	17. При срубании небольшой полоски металла в слесарных тисках угол поворота зубила по отношению к направлению губок тисков должен примерно составлять:
	18. Для первичной шлифовка, сглаживания поверхности и удаления
	19. Установите пять соответствий между процентным содержанием влажности древесины и определением ее степени.
	21. Определите, чему равен больший диаметр конической поверхности, обрабатываемой на токарном станке.
	22. Длину стержня заклепки для соединения двух деталей, изображенных на рисунке следует выбрать:
	23.  Определите элементы режима резания при обтачивании цилиндра d=48 мм, если диаметр заготовки D=50 мм, обтачивание ведется за один проход в течении двух минут на длину 384 мм, а заготовка совершает 480 об/мин.
	24. Из деревянного бруска (заготовки) сечением 35x35 миллиметров, используя угловые концевые шиповые соединения изготовили рамку с габаритными размерами 300x200x35 миллиметров. Определить минимально необходимую длину бруска (всей заготовки), если...
	25. Выберите из шести пластин две, из которых можно сложить симметричную фигуру. Выполните ее эскиз. Нанесите размерные линии. Толщину укажите надписью s4.


